Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 684/2020 ze dne: 10. 11. 2020

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VONDRA CAQ servis s.r.o.
Meéfici laboratof
Kamenicka 2825/2, 373 04 Ceské Budgjovice 3

ZKkousky:
Poiadové Piesny nazev i Identifikace Predmét zkoutk
gislo ! zkuSebniho postupu/metody x zku$ebniho postupu/metody > TIRIRE AN
1 | Mg&feni rozméra 'SPM ¢&. 001 Strojni sou¢asti
a geometrickych veli¢in
(délka, thel)
2 Me¢éteni tchylek tvaru, SPM ¢. 002 Strojni soucasti
orientace, umisténi (CSNENISO 1101,
a hazeni CSN EN ISO 1101:2006)
3* | Méfeni parametra SPM ¢. 003 Rovinné plochy
struktury/drsnosti povrchu | (CSN EN ISO 4287) a piimkové profily
profilovou metodou strojnich soucasti

v ptipadg, Ze laboratot je schopna provadeét zkousky mimo své stalé prostory, jsou tyto.zkousky u pofadového
¢isla oznaceny hvézdi¢kou

u datovanych dokumentii identifikujicich zkuSebni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy,
u nedatovanych dokumentl identifikujicich zku$ebni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného
postupu (véetn€ viech zmén)

Vysvétlivky:
SPM  standardni postup méfeni
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