Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 556/2025 ze dne: 3. 11. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VONDRA CAQ servis s.r.o.
objekt ¢islo 1511, Mefici laborator
Kamenicka ulice 2825/2, 373 04 Ceské Budéjovice 3

ZKkousky:
Poiadové Piesny nazev Identifikace Predmét zkousk Stupné
dislo! zkuebniho postupu / metody zkusebniho postupu / metody? redmet zkousky volnosti?
1 Me¢fteni délek a thlt dotykovou | SPM €. 001 Strojni soucasti -
a optickou metodou
2 Me¢éteni uchylek tvaru, SPM ¢. 002 Strojni soucasti -
orientace, umisténi a hazeni (CSN EN ISO 1101;
dotykovou a optickou metodou CSN EN ISO 1101:2006)
3 Me¢fteni parametra SPM &. 003 Rovinné plochy a -
struktury/drsnosti povrchu (CSN EN ISO 4287:1999; | piimkove profily
profilovou metodou CSN EN ISO 21920-2) strojnich soucasti

v piipadg, ze laboratof je schopna provadét zkousky mimo své stalé prostory, jsou tyto zkousky u potadového ¢isla oznaceny
hvézdickou

u datovanych dokumentt identifikujicich zkuSebni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy, u nedatovanych
dokumentt identifikujicich zkuSebni postupy se pouziva nejnovéjsi platné vydani uvedeného postupu (vetné vSech zmeén)
laboratof neuplatiiuje flexibilni pfistup k rozsahu akreditace

Vysvétlivky:

SPM standardni postup méieni
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